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l Vorrichtung zum OE-Rotorspinnen 

Bei einer Vorrichtung zum OE-Rotorspinnen wird vorge- 
sehen, daft eine an einem in einen Spinnrotor hineinragen- 
den Ansatz angeordnete Abzugsduse mittels eines Halte- 
elementes an einem Deckelteil derart befestigt ist, daB das 
Halteelement au&erhalb des Bereiches angebracht ist, in 
welchem ein Faserzufuhrkanal und ein Fadenabzugskanal 
aneinander vorbeigefuhrt sind. 
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, PateniansprOche 

1. Vorrichtung zum OE-Rotorspinnen mit eincm 
Spinnrotor. dessen offene Seite mit einem Deckel- 
tei! abgedeckt ist. das mit einem in den Spinnrotor s 
hineinragenden Ansatz versehen ist, der einen Fa- 
serzufuhrkanal und einen Fadenabzugskanal ent- 
halt, wobei die Mundung des Faserzufiihrkanals 
seitlich an dem Ansatz vorgesehcn ist und einer 
Rutschwand des Spinnrotors gegeniiberliegt. und io 
wobei der Fadenabzugskanal an der Stirnseite des 
Ansatzes mit einer Abzugsdiise beginnt, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Abzugsdiise (8) mittels 
eines Halteelementes (22, 24; 28, 30; 33, 36; 43. 40; 
45. 46; 47. 50; 52; 54; 58; 63) an dem Deckclteil (7) I5 
befestigt ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB das Halteelement (22, 24; 28, 30; 33, 
36; 40. 43; 45, 46; 50; 52; 54; 58; 63) der Abzugsdiise 
(8) auQerhalb des Bereiches an dem Deckelteil (7) 20 
angebracht ist, in weichem der Faserzufuhrkanal 
(10) und der Fadenabzugskanal aneinander vorbei- 
geftihrt sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Halteelement (30, 40, 63) 25 
versetzt zur Langsachse des Fadenabzugskanals 
angeordnet ist. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche I bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Halteelement (22. 
30, 40. 45, 50, 52. 54) losbar mit dem Deckelteil (7) 30 
verbunden ist. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet. daB das Halteelement (24, 
36, 47. 58, 63) losbar mit dem Korper der Abzugsdii- 
se (8) verbunden ist 35 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet. dafi die Abzugsdiise (8) in 
einer FQhrung des Deckelteils (7) radial zur Ungs- 
achse des Fadenabzugskanals zentriert und durch 
das Halteelement in Richtung der Langsachse des 40 
Fadenabzugskanals gesichert ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an der Stirnseite des Ansatzes (Ba) ein 
scheibenformig flacher Haltemagnet (24) ange- 
bracht ist, dem ein an der Abzugsdiise (8) ange- 45 
brachtes Gegenstuck (22) aus ferromagnetischem 
Material zugeordnet ist, und daB eine die Abzugs- 
diise (8) quer zur Wirkungsrichtung des Haltema- 
gneten (24) ausrichtende Fuhrung vorhanden ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 50 
zeichnet, daB die Abzugsdiise (8) mit einem Ansatz 

(23) in eine Aussparung (25) des Haltemagneten 

(24) eingesteckt ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch 
gekennzeichnet. daB an dem Ansatz (8a) eine die 55 
Abzugsdiise (8) auBen umgebende Einfassung (27) 
vorgesehen ist. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet. daB der Haltemagnet (24) 
die Form eines Ringabschnittes aufweist, der in ei- 60 
nem Bereich (26) ausgespart ist, der dem Faserzu- 
fuhrkanal (10) am nachsten kommt. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 10. 
dadurch gekennzeichnet. daB die Abzugsdiise (8) 
eine etwa pilzfftrmige Gestalt a*ufweist. und daB ein 05 
zylindrischer Teil (23) der Abzugsdiise (8) in eine 
mittlere Aussparung (25) eines Ringabschnittes des 
Haltemagneten (24) eingreift 



12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 1 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB der zylindrische Teil 
(23) der Abzugsdiise (8) mit einem Ring (22) aus 
ferromagnetischem Material umgeben ist. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6. 
dadurch gekennzeichnet, daB die Abzugsdiise (8) 
mit einer Platte (28. 43) verbunden ist. an der ein im 
wesentlichen parallel zu dem Fadenabzugskanal 
verlaufendcs, stiftartiges Halteelement (30, 40) an- 
gebracht ist, das in einer Aufnahmebohrung des 
Deckelteils (7) sicherbar ist 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das der Platte (28) abgewandte 
Ende des stiftartigen Halteelementes (30) mit ei- 
nem Gewinde versehen ist 

15. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das stiftartige Halteelement (40) 
als ein Rastelement ausgebildet ist 

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Abzugsdiise (8) 
mittels eines klammerartigen Halteelementes (36, 
45, 47) an dem Ansatz (8a) gehalten ist 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB an der Abzugsdiise (8) ein klam- 
merartiges Halteelement (45) angebracht ist, das 
den Ansatz (8a) aufien umgreift und mit zum wenig- 
stens einem Eingreifen in Vertiefungen (44) des An- 
satzes (8a) bestimmten Rastelement (46) versehen 
ist. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Abzugsdiise (8) oder ein mit 
ihr fest verbundenes Bauteil (33, 50) mit Rastaus- 
sparungen (34, 48) fur ein an dem Ansatz (8a) ange- 
brachtes, vorzugsweise federndes Rastelement (36, 
47) versehen ist 

19. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB als Halteelement ein 
in radialer Richtung elastisch verformbarer Ring 
(54, 58) vorgesehen ist, der an der Abzugsduse (8) 
oder dem Deckelteil (7) fest angebracht ist und der 
in wenigstens einer Aussparung des Deckelteils (7) 
oder der Abzugsduse (8) einrastbar ist 

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der an dem Deckelteil (7) befe- 
stigte Ring (58) in dem dem Faserzufuhrkanal (10) 
am nachsten kommenden Bereich (61) ausgespart 
ist 

21. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Abzugsdiise (8) an 
dem Deckelteil (7) mittels eines Saugelernentes (52) 
gehalten ist. 

22. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Abzugsduse (8) 
mit einem Schaft (62) in dem Deckelteil (7) gefiihrt 
ist in weichem ein quer zum Schaft (62) verstellba- 
res Einspannelement (63) angeordnet ist 

23. Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Schaft (62) uber den Ansatz 
(8a) hinaus verlingert und auf der AuBenseite des 
Deckelteils (7) eingespannt ist 

24. Vorrichtung nach Anspruch 22 oder 23, dadurch 
gekennzeichnet, daB als Einspannelement ein im 
wesentlichen quer zum Fadenabzugskanal verstell- 
barer Gewindebolzen (63) dient 

25. Vorrichtung nach Anspruch 24, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Gewindebolzen (63) versetzt 
an dem Schaft (62) der Abzugsdiise (8) vorbeige- 
fiihrt ist und mit einem doppelkegelformigen, den 
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Schaft zwischen sich aufnehmenden Spannbereich Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB die Abzugs- 

(67, 68) versehcn ist duse mittels eines Halteelememes an dem Deckelteil 

26. Vorrichtung nach eincm der AnsprOche 1 bis 25, befestigt ist 

dadurch gekennzeichnet, daB in Verl&ngerung der Durch diese Ausbildung ist es mdglich, insbesondere 
AbzugsdQse (8) ein Einsatz (13) angeordnet ist, der s den Platzbedarf fur die AbzugsdQse zu reduzieren, da 

wenigstens eine ais Umlenkstelle fQr das Garn (15) diese nicht mehr wie bisher mit einem AuBengewinde in 

dienende Falschdrallkante(14)aufweist den Ansatz des Deckelteils eingeschraubt werden muB, 

27. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 26, d.h. nicht mehr selbst das Halteeiement bildet. Die Ab- 
dadurch gekennzeichnet, daB der Faserzufilhrkanal zugsdQse kann somit kurzer und vor allem auch im 
(10) im Bereich seiner MOndung (1 1) in Umfangs- io Durchmesser nach dem Einlaufbereich kleiner gehalten 
richtung des Spinnrotors (1) weiter ist als in axialer werden, so daB in dem Ansatz genugend Platz vorhan- 
Richtung des Spinnrotors (1). den ist, urn einen FaserzufQhrkanal mit einem relativ 

groBen Querschnitt unterzubringen. Das Halteeiement 

Beschreibung dagegen kann derart ausgebildet und angeordnet wer- 

is den, daB es den vorhandenen Bauraum nicht ein- 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum OE-Ro- schrMnkt. 

torspinnen mit einem Spinnrotor, dessen offene Seite Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung erge- 

mit einem Deckelteil abgedeckt ist, das mit einem in den ben sich aus der nachfolgenden Beschreibung der in den 

Spinnrotor hineinragenden Ansatz versehen ist der ei- Zeichnungen dargestellten Ausfuhrungsformen und den 
nen Faserzufilhrkanal und einen Fadenabzugskanal ent- 20 Unteranspruchen. 

halt, wobei die MQndung des FaserzufQhrkanals seitlich Fig. 1 zeigt einen Teilschnitt durch eine Vorrichtung 

an dem Ansatz vorgesehen ist und einer Rutschwand zum OE-Rotorspinnen im Bereich des Spinnrotors und 

des Spinnrotors gegenflberliegt, und wobei der Faden- der daran anschlieBenden Elemente, 

abzugskanal an der Stirnseite des Ansatzes mit einer Fig. 2 einen Schnitt durch einen Ansatz eines Deckel- 
AbzugsdQse beginnt 25 teils im Bereich der MQndung eines FaserzufUhrkanals, 

Die Vorrichtung der eingangs genannten Art, wie sie Fig. 3 einen Querschnitt durch einen einer Abzugsdu- 

beispielsweise durch die DE-OS 24 55 528 bekannt ist, se nachgeschalteten Einsatz mit Falschdrallkanten, 

stellt die heute Qbliche Bauweise der meisten OE-Rotor- Fig. 4 einen Ungsschnitt durch eine AbzugsdQse. 

spinnvorrichtungen dar. Die AbzugsdQse, die aus einem Fig. 5 eine Ansicht des in Fig. 1 verwendeten Halte- 
verschleiflfesten Material, wie Kerarnik oxJgL herge- 30 magneten, 

stellt ist, ist mit einem Gewindeansatz versehen, mit Fig. 6 einen Ausschnitt einer Ausfuhrungsform, bei 

welchem sie in den Ansatz des Deckelteils einge- welcher die AbzugsdQse an eirier Platte angebracht ist, 

schraubt ist Der FaserzufQhrkanal lauft seitlich an dem die mittels eines stifiartigen Halteelementes an dem 

zentrisch durch den Ansatz hindurchgefuhrten Faden- Deckelteil gehalten ist, 

abzugskanal vorbei. In der Praxis geht heute die Ten- 35 Fig. 7 einen Ausschnitt einer Ausfuhrungsform mit 

denz zu Spinnrotoren mit immer kleinerem Durchmes- einer Federklammer als Halteeiement, 

ser, dh. dem Innendurchmesser der Fasersammelrille. Pig. 8 die Federklammer nach Fig. 7, 

Mit derart kleinen Spinnrotoren, die einen Durchmesser Fig. 9 eine Ausfuhrungsform ahnlich Fig. 6 mit einem 

von gegebenenfalls unter 30 mm haben, laBt sich die einklipsbaren Halteeiement, 

Rotordrehzahl auf mehr als 100 000 min- 1 erhdhen. Mit 40 Fig. 10 eine Ausfuhrungsform ahnlich Fig. 7 mit einer 

dem kleiner werdenden Durchmesser des Spinnrotors an der AbzugsdQse befestigten Federklammer, 

muB selbstverstandlich auch der Ansatz des Deckelteils Fig. 1 1 eine weitere Ausfuhrungsform mit einer fe- 

kleiner werden, der in den Spinnrotor hineinragt. Dabei dernden Sichcrung. 

ergeben sich praktische Probleme bei der Unterbrin- Fig. t2 eine AbzugsdQse mit einem Saugelement als 

gung des Fadenabzugskanals und des Faserzufuhrka- 45 Halteeiement, 

nals. wobei insbesondere letzterer gegenOber der her- Fig. 13 eine Ausfuhrungsform mit einem an der Ab- 

kdmmlichen GrdBe nicht beliebig verkleinert werden zugsdQse befestigten elastisch verformbaren Ring, 

kann, da dann der Lufthaushalt in der Spinnvorrichtung Fig. 14 und 15 eine Ausfuhrungsform mit einem ring- 

nichtmehrstimmt formigen, an dem Deckelteil befestigten Halteeiement 

Es war auch bekannt (DE-OS 27 45 195) eine Abzugs- 50 und einer einklipsbaren AbzugsdQse, 

dQse magnetisch zu halten. Bei einer AusfQhrung wird Fig. 16 eine Ausfuhrungsform mit einer mit einem 

die AbzugsdQse mit einer Einfassung aus ferromagneti- langen Schaft in das Deckelteil eingesteckten und mit 

schem Material umgeben und auf dem Ende einer in den einem als Cewindebolzen ausgebildeten Halteeiement 

Spinnrotor ragenden Hohlwelle magnetisch gehalten, gesicherten AbzugsdQse und 

durch die der Garnabzug erfolgt Bei einer anderen Aus- 55 Fig. 17 einen Schnitt entlangder Linie XVII-XVHder 

fuhrung, bei der der Garnabzug durch einen Deckel des Fig. 16. 

Spinnrotors hindurch erfolgt, ist die AbzugsdQse in ei- Der dargestelhe Spinnrotor (I) und die zugehorigen 

ner in den Deckel eingesetzten Buchse aus magne- Bauteilesind in einer GroBe dargestellt. die mehr als das 

tischem Material gehalten, in welche die AbzugsdQse Doppelieder natQrlichenGroQe betragt. 

eingesteckt ist. Beide AusfQhrungen erfordern einen eo Der Spinnrotor (1) umfaBt einen Rotorteller (2), der 

Platzbedarf, der an einem Ansatz nicht vorhanden ist. drehfest auf einem Schaft (3) angeordnet ist Der Schaft 

der in einen im Durchmesser sehr kleinen Spinnrotor (3) ist in nicht naher dargesiellter Weise gelagert und 

hineinragen soil. angetrieben. Der Rotorteller (2) ist Qblicherweise in ei- 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine nem nicht dargestellten Gehause angeordnet. welches 

Spinnvorrichtung der eingangs genannten Art so auszu- w an eine Unterdruckquelle angeschlossen 1st Dieses Ge- 

bilden, daB auch in einem im Durchmesser und in seiner ha use wird von einem Deckelteil (7) verschlossen. 

axialen LSnge kleinen Ansatz der FaserzufQhrkanal und Der Rotorteller (2) besitzt eine etwa doppelkonische 

der Fadenabzugskanal untergebracht werden kdnnen. Innenkontur. Der groBte Durchmesser wird von einer 
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Fasersammelrille (6) gebildet, an die eine sich zu dem 
offenen Rand (4) konisch oder kegelstumpffCrmig ver- 
jungende Rutschwand (5) anschlieBt. In den Rotorteller 
(2) ragt ein Ansatz (8a) des Deckelteils (7) hinein, der 
eine leicht kegelfdrmige Cestah besitzt Zwischen dem 
Deckelteil (7\ dem Ansatz (8a) und dem offenen Rand 
(4) des Rotorteilers (2) ist ein Ringspalt beiassen, Uber 
welchen die Transportluft abstr6men kann, die Fasern 
in den Spinnrotor ( t) transportiert 

In der Seitenwand des Ansatzes (8a) liegt eine Mun- 
dung (1 1) eines sich in Transportrichtung (A) verjungen- 
den Faserzufuhrkanals (10). der in nicht naher darge- 
stellter Weise im Bereich einer Aufldsewalze beginnt 
und Ober den vereinzelte Fasern mittels eines Trans- 
portluftstromes dem Rotorteller (2) zugefuhrt werden. 
Die Fasern treffen auf die Rutschwand (5) auf, auf der 
sie dann aufgrund der Zentrifugalkraft in die Sammelril- 
le (6) gleiten, wobei sie noch zusatzlich gestreckt wer- 
den. Die in der Fasersammelrille (6) gesammelten Fa- 
sern werden zu einem Garn (15) zusammengedreht. das 
zunachst etwa radial und anschlieBend in axialer Rich- 
tung ausdem Rotorteller (2) abgezogen wird. 

Das Garn (15) lauft zunachst in eine sich trichterfdr- 
mig verengende Einlaufdffnung (9) einer Fadenabzugs- 
duse (8) ein, von der es zu einem Einsatz ( 1 3) gelangt. der 
eine Umlenkung fur das Garn (15) bewirkt, das in Rich- 
tung des Pfeiles (5) mittels einer nicht dargestellten Ab- 
zugseinrichtung abgezogen wird. 

Wie aus Fig. 1 zu ersehen ist schlieBt an den von der 
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die AbzugsdUse (8) bemessen zu kdnnen, ist vorgesehen, 
daB die Abzugsduse (8) magnetisch an dem Ansatz (8a) 
gehalten ist Die Stirnseite des Ansatzes (8a), die dem 
Boden des Rotorteilers (2) zugewandt ist, ist mit einer 
Aussparung versehen, die einen eine Einfassung (27) be- 
lassenden Ringsteg bildet. Innerhalb dieser Aussparung 
ist ein Perrnanentmagnet als Haltemagnet (24) ange- 
bracht insbesondere durch Kleben. ZweckmaBigerwei- 
se wird fiir den Haltemagneten (24) Kobalt-Sarnarium 
vorgesehen. Dieses Material erlaubt die Herstellung 
von leistungsfahigen Magneten bei kleinen Abmessun- 
gen. Der Haltemagnet (24) besitzt die Gestalt einer Aa- 
chen Ringscheibe (Fig. 1 und 5% die iiber einen Sektor 
(26) von etwa 60° ausgeschnitten ist Dieser Sektor (26) 
erlaubt es, zwischen dem FaserzufUhrkanal (10) in des* 
sen MUndungsbereich und der Aussparung an der Stirn- 
seite des Ansatzes (8a) einen ausreichenden Abstand zu 
beiassen. Der Sektor (26) befindet sich in dem Bereich, 
der dem FaserzufUhrkanal (10) am nachsten kommt. 

Die AbzugsdUse (8), die bevorzugt aus Keramik her- 
gestellt ist, besitzt eine etwa pilzfdrmige Gestalt An den 
Kopfteil (21), der mit der Einlaufoffnung (9) versehen ist 
schlieSt ein zylindrischer Teil (23) an, der von einer 
Scheibe (22) aus ferromagnetischem Material umgeben 
ist insbesondere von einer flachen Stahlscheibe (22). Die 
Stahlscheibe (22) besitzt den gleichen AuBendurchmes- 
ser wie der Kopfteil (21) der Abzugsduse (8). Wie aus 
Fig. 1 und 4 zu ersehen ist uberragt der zylindrische Teil 
(23) der Abzugsduse (8) die Scheibe (22). Dieser zylindri- 



Abzugsduse (8) gebildeten Kanalanfang eine Bohrung 30 sche Teil (23) ist in die mittiere Aussparung (25) des 



(12) in dem Ansatz (8a) an, die einen groBeren Durch- 
messer besitzt so daQ das ersponnene Garn (15) direkt 
von der Abzugsduse (8) zu dem Einsatz (13) gelangt 
ohne das Material des Ansatzes (8a) zu berUhren. Der 
Einsatz (13) besteht ebenso wie die Abzugsduse (8) aus 
einem hochverschleiBfesten Material, insbesondere aus 
Keramik. Der Einsatz (13) besitzt eine nach unten offene 
etwa halbzylindrische Fuhrungsnut(20),die mit Falsch- 
drallkanten (14) versehen ist. Diese Falschdrallkanten 
(14) sind zur Laufrichtung des Garns (15) derart geneigt, 
daB sie etwa parallel zur Steigung der Garndrehung 
verlaufen. Der Einsatz (13) ist in eine schlitzartige Aus- 
sparung des Deckelteils (7) eingesetzt, in welcher er 
mittels einer Federklammer (16) gehalten wird, die an 
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Haltemagneten (24) eingesteckt Bei dieser Ausfuh- 
rungsform ist somit die AbzugsdUse (8) gegenUber dem 
Haltemagneten (24) ausgerichtet Aufgrund der im 
Durchmesser grdBeren Bohrung (12) in dem Ansatz (8a) 
ist es mdglich, die FadenabzugsdUse (8) insgesamt leicht 
exzentrisch zur Rotorachse anzuordnen. 

Bei einer abgewandelten AusfUhrungsform der Erfin- 
dung wird vorgesehen, daB die AbzugsdUse (8) fiber die 
Einfassung (27) des Ansatzes (8a) zentriert wird. 

Bei der AusfUhrungsform nach Fig. 6 ist der Kopf (21) 
der Abzugsduse (8) durch Kleben mit einer Platte (28) 
verbunden, die eine mittiere Aussparung aufweist in 
welcher ein zylindrischer Teil (23) der Abzugsduse (8) 
eingesteckt ist. Die ringfdrmige Platte (28) ist in einer 



das Deckelteil (7) mittels einer Schraube (17) ange- 45 Aussparung (29) des Ansatzes (8a) zur Langsachse des 

schraubt ist. Dabei stUtzt sich der Einsatz (13) an zwei in Fadenabzugskanals (12) zentriert und mit einem Rand- 

einem rechten Winkel zueinander verlaufenden Flachen steg (27) eingefaBt. Von der Platte (28) ragt ein bolzen- 

(18, 19) des Deckelteils (7) ab. artiges Halteelement (30) ab, das beispielsweise aus ei- 

In der Praxis ist es notwendig, einen ausreichend gro- nem in die Platte (28) eingeschraubten Gewindebolzen 

Ben Transportluftstrom uber den FaserzufUhrkanal (10) 50 besteht. Dieses bolzenartige Halteelement (30) verlauft 



flieBen zu lassen, damit im Bereich der nicht dargestell- 
ten Aufldsewalze keine Verflugungen auftreten. Urn 
dies zu ermoglichen und dennoch mit einem in seinen 
Abmessungen recht kleinen Rotorteller (2) arbeiten zu 
konnen, ist vorgesehen, daB der Bereich der Mundung 
(11) des Faserzufuhrkanals (10) eine querovale Form 
aufweist, d.h. die Weite des Faserzufuhrkanals (10) im 
Bereich der Mundung (11) ist in Umfangsrichtung des 
Rotorteilers (2) (Pfeilrichtung C in Fig. 2) grOBer als in 



parallel zu dem Fadenabzugskanal (12), und zwar an 
einer Stelle, die einen ausreichenden Abstand zu dem 
FaserzufUhrkanal (10) einhalt ZweckmaBigerweise wird 
die Aussparung fUr das bolzenartige Halteelement (30) 
55 so angeordnet, daB der Fadenabzugskanal (12) zwischen 
dem FaserzufUhrkanal (10) und dieser Aussparung liegt 
(aus Darstellungsgrunden ist dies aus Fig. 6 nicht er- 
sichtlich). Auf das Ende des bolzenartigen Halteelemen- 
tes (30) ist eine Mutter (31) aufgeschraubt, die das bol- 



axialer Rtchtung dazu. Dadurch ist es mdglich. trotz w zenartige Halteelement (30) und damit die Platte (28) 



eines im Verhaltnis zur Gr&Be des Rotorteilers (2) ver- 
haitnismaBig groBen Querschnittes des Faserzufuhrka- 
nals (10) eine exakt definierte Zuspeisung der Fasern 
durchzufuhren. bei der der Auftreffpunkt der Fasern in 
ausreichendem Abstand einerseits zu dem offenen Rand 
(4) und andererseits zu der Fasersammelrille (6) liegt. 

Urn den FaserzufUhrkanal (10) mdglichst ohne Ruck- 
sicht auf den Fadenabzugskanal (9) und insbesondere 
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und die Fadenabzugsduse (8) an dem Deckelteil (7) fest 
halt 

Bei der AusfUhrungsform nach Fig. 7 ist die Abzugs- 
dUse (8) mittels einer die FadcnabzugsdUse (8) und den 
Ansatz (8a) auBen umgebenden Federklammer (36) fest- 
gehalten. Die Federklammer (36) ist ZweckmaBigerwei- 
se an dem Ansatz (8a) befestigt beispielsweise durch 
Kleben, Lfiten oder SchweiBen oder durch einen Ge- 
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windestift o-dgL Die Festlegung erfolgt derart, daB die diesen Ring (50) gegen die Fuhrung (51) andriickt und in 
MQndung (1 1) des Faserzuf Qhrkanals (10) durch die aus dieser sichert 

cinzelnen vor einem geschlossenen Ring abragenden Bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 12 ist die Abzugs- 
Federzungen (35) und dazwischenliegenden Ungs- duse (8) auf ihrer dem Ansatz (8a) zugewandten Seite 
schlitzen (37) gebildete Federklammer (36) nicht behin- 5 mit einem gummielastischen Saugelement (52) verse- 
dert werden. An der FadenabzugsdOse (8), die auch hier hen, das in einer Aussparung (29) des Ansatzes (8a) zen- 
wie bei alien ubrigen AusfOhrungsformen bevorzugt aus triert ist und das mit dem Boden der Aussparung (29) 
Keramik hergestellt wird, ist ein Ring (33) durch Kleben einen geschlossenen. ringfdrmigen Hohlraum (53) bil- 
angebracht, der mit einer ebenen Flache (29) an der det Bei dem Einsetzen der Abzugsduse (8) wird das 
Stirnflache des Ansatzes (8a) anliegt Die Abzugsdiise io Saugelement (52) deformiert, so daO aus dem Hohlraum 
(8) ist mit einem Ansatz (23) versehen, der durch eine (53) Luft entweichi. Nach einer geringfugigen Aufhe- 
mittlere Aussparung des Ringes (33) hindurchtritt und bung der elastischen Deformation bildet sich in diesem 
der gegebenenfalls durch eine entsprechende Ausspa- Hohlraum (53) ein Unterdruck, der die Abzugsduse (8) 
rung des Ansatzes (8a) in radialer Richtung des Faden- an dem Ansatz (8a) sichert 

abzugskanals (12) zentriert wird Der Ring (33) ist auf 15 Bei der AusfQhrungsform nach Fig. 13 ist ein Kopf 
seiner dem Kopf (21) der FadenabzugsdOse (8) zuge- (21) einer Abzugsdiise (8) durch Kleben mit einem 
wandten Seite mit einer Anfasung versehen, so daB eine Kunststoffring (54) fest verbunden. Der Kunststoffring 
Kerbe (34) gebildet wird, in welche die leicht gekrdpften (54) besitzt eine zentrische Off nung, die in Richtung zu 
Enden der Zungen (35) der Federklammern (36) einra- dem Ansatz (8a) von einem ringwulstartigen Steg (56) 
stea , 20 eingefaBt wird Der ringwulstformige Steg (56) ist in 

BeiderAusf0hrungsformnachFlg*9istdie Abzugs- radialer Richtung elastisch nachgiebig. Diesem ring- 
dOse (8) fthnlich wie bei der AusfQhrungsform nach wuIstformigenSteg(56)istein Ringbund (57) des Ansat- 
Flg. 6 mit einer ringformigen Platte (43) versehen, die zes (8a) zugcordnet, durch den die zentrische Offnung 
eine mittlere Aussparung fQr einen zylindrischen Ansatz etwas verengt wird Der Ringwulst (56) umgreift den 
(23) der AbzugsdQse (8) aufweisL Die Platte (43) ist aus zs Steg (57) in einer klipsenden, rastenden Verbindung. 
Kunststoff hergestellt und an die FadenabzugsdOse (8) durch welche die Abzugsduse (8) ldsbar an dem Ansatz 
angeklebt Von der Platte (43), die in einer Aussparung (8a) gesichert wird 

(29) des Ansatzes (8a) des Deckelteils (7) zentriert ist, Bei der AusfQhrungsform nach Fig. 14 und 15 ist in 
ragt ein stiftartiges Halteelement (40) ab, das sich im das Ende des Ansatzes (8a) ein Kunststoffring (58) ein- 
wesentUchen parallel zu dem Fadenabzugskanal (12) er« 30 gesetzt, der in dem dem Faserzufuhrkanal ( 10) am nach« 
streckt und das in eine entsprechende Aussparung des sten liegenden Bereich einen Ausschnitt (61) aufweist 
Ansatzes (8a) eindrtngt Das stiftartige Halteelement (Fig. 15). Dieser Kunststoffring (58) ist in die Ausspa- 
(40) besteht aus einem Bolzen, der bevorzugt aus Kunst- rung des Ansatzes (8a) eingeklebt Die Abzugsduse (8) 
stoff hergestellt ist und der in einen Ansatz (38) der ist in eine durch einen Ringsteg (27) begrenzte Ausspa- 
Platte (43) mit einem Halteteil (39) eingesteckt ist Der 35 rung des Ansatzes (8a) eingesetzt und somit gegenuber 
hervorragende Teil des stiftartigen Halteelementes (40) dem Fadenabzugskanal (12) zentriert. Die Abzugsduse 
1st mit wenigstens einem Ungsschlitz versehen, so daB (8) greift mit einem zylindrischen Ansatz (23) in die Off- 
er ein in seiner radialen Richtung nachgiebiges Feder- nung des aus einem elastischen Kunststoff hergestellten 
element bildet Das verdickte Ende (41) hintergreift Ringes (58) ein. Der Ring (58) ist mit einer umlaufenden 
klipsartig eine Aufweitung (42) der Bohrung des Ansat- 40 Rippe (60) versehen, der eine entsprechende Ausspa- 
zes (8a), so daB eine Rastsicherung geschaffen ist rung (59) des Ansatzes (23) der Abzugsduse (8) zugeord- 

Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 10 ist die aus ke- net ist Dadurch wird eine Rast verbindung oder Klips- 
ramischem Material hergestellte Fadenabzugsduse (8) verbindung zwischen der Abzugsduse (8) und dem an 
mit einem zylindrischen Ansatz (23) unmittelbar in eine dem Ansatz (8a) befestigten Ring (58) geschaffen. 
entsprechende Aussparung des Ansatzes (8a) des Dek- 45 Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 16 und 1 7 ist die 
kelteils (7) eingesetzt und auf diese Weise gegenaber AbzugsdQse (8) mit einem relativ langen Schaft (62) ver- 
dem Fadenabzugskanal (12) zentriert An dem Kopfteil sehen, der sich nahezu uber die gesamte Dicke des Dek- 
(21) der Abzugsdiise (8) ist auf der dem Ansatz (8a) kelteils (7) erstreckt An diesen Schaft (62) schlieBt sich 
zugewandten Seite eine Federklammer (45) angebracht, eine Aussparung (69) an, in weicher ein weiteres Fuh- 
die wenigstens einen und vorzugsweise mehrere Feder- 50 rungselement angeordnet wird, beispielsweise ein Fa- 
arme aufweist die sich in Richtung des Ansatzes (8a) denabzugsrohr. Der pilzartige Kopf der Abzugsduse (8) 
erstrecken und die mit Rastnasen (46) in Aussparungen ist teilweise innerhalb einer Aussparung des Ansatzes 
(44) des Ansatzes (8a) einrasten. Die Federklammer (45) (8a) angeordnet. Die Fadenabzugsduse (8) wird in dem 
und die Aussparungen (44) sind so angeordnet, daB der Deckelteil (7) durch ein Einspannelement gehalten, das 
Bereich der MQndung (11) des Faserzufuhrkanals (10) 55 aus einem Gewindebolzen (63) gebildet wird das quer 
mcht gestdrt wird zu dem Sc haft (62) verstellbar in eine Gewindebohrung 

Bei der AusfQhrungsform nach Fig. 1 1 ist die Abzugs- (65) des Deckelteils (7) eingeschraubt ist und zwar auf 
duse (8) auf ihrer dem Ansatz (8a) zugewandten Ruck- der AuBenseite des Deckels, d.h. auf der dem nicht dar- 
seite mit einer Ringscheibe (50) fest verbunden, die in gestellten Spinnrotor abgewandten AuBenseite Wie 
eine stegartige FQhrung (51) des Ansatzes (8a) derart «, aus Fig. 17 zu ersehen ist. besitzt der Gewindebolzen 
eingesetzt 1st daB die AbzugsdQse (8) zu dem Fadenab- (63) zwei kegelartig sich zueinander verjungende Ab- 
zugskanal (12) zentriert jst Die stegartige Fuhrung (51) schnitte (67 und 68), die jeweils in Gewindeabschnitte 
umgibt den Ring (50) uber einen grdBeren Bereich des (66) ubergehen. Das nach auBen weisende Ende des Ge- 
Umfangs und vorzugsweise Qbcr wenigstens die Halfte windebolzens (63) ist mit einer Innenaufnahme (64) fur 
des Umfangs, so daB eine sichere Zentrierung erhalten 65 ein Werkzeug versehen. Wie aus Fig. 17 zu ersehen ist 
wird Mittels emer &hraube (49) ist an dem Ansatz (8a) ist der Gewindebolzen (63) derarf seitlich von dem 
eine Federklammer (47) befestigt die mit einer Rastnase Schaft (62) angeordnet, daB der Schaft (62) zwischen den 
in eine Vertiefung (48) des Ringes (50) e.ngreift und die beiden Kegelflachen (67. 68) liegt. Durch Verstellen des 
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Gewindebolzens (63) in der einen oder auch in der andc- 
ren Richtung aus seiner Mittelstellung heraus laOt sich 
somit der Schaft (62) der Abzugsdiise (8) in dem Deckel- 
teil(7) verspannen. 
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